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Titelseite:

Ein typisches Beispiel aus unserer
Produktion.

Zuerst das Programm erstellen,
dann in einem Arbeitsgang auf
dem 5-Seiten-Bearbeitungscenter

das fertige Werkstiick herstellen.




Geschiitzte Kundinnen und Kunden
Es freut mich und bedeutet mir gleichzeitig eine
grosse Verpflichtung, dass ich fir die Umsetzung
der Nachfolgeregelung auf die volle Unterstit-
zung des Firmengrinders «Oddo» und meiner
Frau Nicole zahlen kann.

Wir starten aus einer Position der Stdrke, was
eine gute Nachricht fir Sie als unsere Kunden
und gleichermassen fir unsere Mitarbeiterlnnen
ist. Gleichzeitig bedeutet das: 30 Jahre Qualitdt,
Konstanz und fortlaufende Weiterentwicklung.
Ich bin seit 25 Jahren mit Leib und Seele Fein-
mechaniker. Mit der Kernaufgabe des Unterneh-

mers — Risiken zu erkennen, zu minimieren und

Adrian Gallmann
Geschaftsfihrer

gleichzeitig Chancen frih wahrzunehmen - bin
ich vertraut. Ich freue mich auf meine neue Funk-
tion und werde mich voll fir das fortgesetzte
Wohl des Unternehmens und seiner Mitarbei-
terlnnen einsetzen. Mit gezielten Investitionen
werden wir die weitere Spezialisierung unserer
Produkte-Palette konsequent weiter vorantreiben.
Das vergangene Jahr war schwierig. Erfreulich
ist, dass wir trotz allem auf einen positiven Ge-
schaftsverlauf zurickblicken kénnen. Das ist uns
und mir Anlass, lhnen herzlich fir lhr Vertrauen

und lhre Treue zu danken.

Adrian Gallmann, Januar 2010
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Nicole Gallmann-Kyburz
Rechnungswesen/Buchhaltung

Othmar «Oddo» Kyburz

Verwaltungsrats-Président






NEUSTE TECHNIK

Ein moderner Maschinenpark mit vorwiegend
DECKEL MAHO Maschinen steht uns zur Verfi-
gung. Unsere Mitarbeiter werden laufend mit den
neusten Technologien konfrontiert und geschult.
Durch die lickenlose Anbindung an unser CAD/
CAM:System fertigen wir so Prototyp-Teile innert
Stunden und Serieteile mit minimalem Umrist-
aufwand. Mit 8 verschiedenen 5-Seiten-Bearbei-

tungscentern haben wir eine maximale Flexibilitat

Drehmaschine DMG CTX beta 1250 TC
Losgrossen werden kleiner, Lieferzeiten kirzer.
Gleichfalls steigen der Preisdruck und die Anfor-
derungen an die Komplexitgt und Prazision der
Werkstiicke. Unsere neue Universal-Drehmaschine
von GILDEMEISTER ist ein komplexes Dreh-Frés-
Zentrum mit Dreh-Frasspindel und Werkzeug-

magazin.

und eine grosse Kapazitat, die héchste Anspri-
che an Leistung, Genauigkeit und Qualitét erfillt.
Ausgeristet mit einem Paleftenwechsler, sind wir
auch fir Serien Ihr Spezialist. Auf einem 6-Seiten-
Bearbeitungscenter erstellen wir, ab Stange bis
100 mm Durchmesser, Teile, die komplett bearbei-
tet sind. Die neue Universal-Dreh-Frds-Maschine

CTX beta 1250 TC ergdnzt den Maschinenpark.

Deckel Maho DMU 50eVo linear, 5-Seiten-  Deckel Maho DMU 60 P hi-dyn, 5-Seiten-
Bearbeitungscenter mit 3D-Bahnsteverung und  Bearbeitungscenter mit Schwenkkopf
Palettenwechsler

Gildemeister CTX beta 1250 TC:
das Universal-Dreh-Fras-Zentrum






IHR PARTNER FUR QUALITAT

Prozessbeherrschung in allen Belangen, saube-
re Ausfihrung unserer Produkte (Asthetik), hohe
Flexibilitét und Liefertermintreue stehen bei uns im
Vordergrund. Um gerade in diesen Punkfen eine
systematische Weiterentwicklung betreiben zu kén-
nen, haben wir uns im Jahr 2008 entschlossen,
die heutigen und zukiinftigen Anstrengungen in ein

anerkanntes Qualitatssystem zu integrieren.

ISO-ZERTIFIZIERUNG 9001:2008
Seit Juni 2009 sind wir nach dieser

Norm qualifiziert. Dieses Qualitétssys-

tem betrachten wir als Fihrungs- und
Organisationsinstrument zur kontinuierlichen Ver-

besserung unserer Gesamtleistung.

QUALITATSSICHERUNG

Das genaue Messen ist ein wichtiges Element der
Qualitatssicherung. Aus diesem Grunde unterlie-
gen unsere Mess- und Priifmittel einer periodischen
Prifmitteliberwachung, welche durch eine Partner-
firma sichergestellt wird. Auf Wunsch liefern wir

die Teile mit Priifprotokoll.

MASTERCAM-SOFTWARE
Wir programmieren unsere
| Maschinen am PC  mit
Mastercam.
Mastercam Frdsen ist ein
CAD/CAMSSystem fiir die

Frasbearbeitung bis 6 Achsen. Das Programm

Screenshot Mastercam

wird am PC mit Hilfe von lhren Zeichnungsdaten
(VDAFS, IGES, SAT, Parasolid, Pro/E, STEP, Solid-
Works und ASCII) erstellt.

Unsere Teile werden nach einer genauen Priffanweisung gefertigt: Erststiickprifung, Zwischenpriifung und die Schluss-

prifung mit modernsten Messinstrumenten






VON STAHL BIS KUNSTSTOFF

Die hochprézise Verarbeitung von rostfreiem
Stahl, Werkzeugstahl, Baustahl, Aluminium, Bunt-
metallen und allen Kunststoffen bedeutet fir uns
eine grosse Herausforderung. Diese Aufgabe
nehmen wir mit Leidenschaft an. Schliesslich er-
fillt es jeden von uns mit Stolz, wenn aus einem
konturlosen Rohmaterial ein hochprazises Teil

entsteht, das alle Kundenanforderungen perfekt

erfillt.

SWISSAWARD

Mit  dem  swissAward
werden Menschen aus-
gezeichnet, die durch
Mut, Innovation, Kreati-
vitét oder Eigenwilligkeit
_ auf sich aufmerksam ge-
Kabi Kuhn, 2008 macht haben.

Die Kyburz Feinmechanik AG hat leider noch nie
einen swissAward gewonnen!

Aber wir hatten die Ehre, diesen Preis nach den
Entwiirfen und in Zusammenarbeit mit der Firma

Designculture AG Zirich herzustellen (www.de-

signculture.ch).







MONTAGE-FERTIGE PRAZISIONSTEILE
UND BAUGRUPPEN

Wir bieten unseren Kunden
die ganze technische Pro-
zesskette an. Vom Einkauf
iber die Fertigung und Mon-
tage bis zu Oberflachen-
veredelungen bei zuverldssi-
gen Unterlieferanten. Das gilt

fir komplexe Prototypen, Ein-

zelteile, Serien und Baugrup-
pen in hoher Prézision und bei gleichbleibender

Qualitat.
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